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TETE DE PULVERISATION DE PRODUIT FLUIDE COMPORTANT UN OBTURATEUR AMELIORE. 

Tete de pulverisation (1) pour pulveriser du produit 
fluide a travers un orifice de pulverisation (7), ladite tete 
comportant un canal d'expulsion (5) et un obturateur dispo- 
se fixement dans le canal d'expulsion (5) en amont dudit ori- 
fice de pulverisation (7), ledit obturateur comportant un 
element d'obturation (9) qui, au repos, ferme I'orifice de pul- 
verisation (7), et une partie elastiquement deformable (10) 
supportant ledit element d'obturateur (9) pour ouvrir Porifice 
de pulverisation (7), ladite tete de pulverisation (1) compor- 
tant en outre un profil de pulverisation, caracterise en ce 
que ledit profil de pulverisation est forme sur ledit obtura- 
teur. 
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La presente invention concerne une tete de pulverisation de produit fluide 
comportant un obturateur ameliore de l'orifice de pulverisation, et en particulier un 
obturateur amelior£ adaptable aux dispositifs de pulverisation du type standard. 

Des obturateurs de types varies sont bien connus dans l'etat de la technique. 
5 La presente invention s'applique plus particulierement aux obturateurs fixes qui se 

deferment sous Teffet de la pression du produit lors de l'actionnement du dispositif de 
pulverisation. 

Dans la plupart des dispositifs de pulverisation, la partie produisant la pulverisation 
du liquide a distribuer a une geometrie particulierement critique qui ne devrait pas etre 

10 alteree afin d'obtenir un spray atomise de maniere appropri£e. Cette partie. est 
habituellement formee dans la paroi d'extremite de la tete de pulverisation , sous la forme 
de canaux etroits disposes selon des angles differents et connectes a l'orifice de 
pulverisation. Le liquide est ainsi force & creer un tourbillon lorsqu'il passe a travers ledit 
orifice de pulverisation. Le fond de ces canaux p.eut etre forme soit par Textremite d'une 

15 piece rigidement fixee dans le canal d'expulsion, soit par r obturateur lui-meme. 

Les documents FR-2 767 31 1, FR-2 524 348 et EP-0 845 299 divulguent ce type de 
dispositifs. 

Or, dans le fabrication des tetes de distribution pour dispositifs de pulverisation, une 
des etapes les plus delicates concerne la realisation d'un profil de tourbillonnement de 

20 forme appropriee. D'une pan, la paroi de fond du canal d'expulsion de la tete est tres 
eloignee du point d'injection du materiau plastique dans le moule. D'autxe part, l'epaisseur 
de cette paroi de fond est relativement faible et variable en raison de la forme de la tete de 
pulverisation, en particulier dans le cas d'un poussoir nasal. II s'ensuit que le profil de 
tourbillonnement risque de se deformer et que la realisation de ce profil est difficile a 

25 controler et necessite un outillage complique et onereux. 

D'autre part, dans les dispositifs ou, pour faire reconomie d'une piece 
supplementaire, c'est Tobturateur qui forme le fond du profil de tourbillonnement, il se 
pose le probleme de la deformation progressive dudit profil en raison de la force de 
compression exercee sur la partie deformable de i'obturateur pour sollicker ce dernier vers 

30 sa position de fermeture etanche. Ainsi, notamment dans le document EP-0 845 299, cette 
force de compression exercee par rextremite sup^rieure de 1' insert sur la membrane 
deformable peut mener a une deformation de celle-ci , modifiant , voir alterant de maniere 
importante le profil de tourbillonnement. 
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La presente invention a pour but de fournir un obrurateur de I'orifice de pulverisation 
d'un dispositif de pulverisation de produit fluide qui ne reproduit pas les inconvenients 
susmentionnes. 

En particulier, la presente invention a pour but de fournir une tete de pulverisation 
5 comportant un obturateur, et dont le profil de pulverisation est simple, fiable et peu 
couteux a realiser. 

La presente invention a aussi pour but de fournir un obturateur capable de realiser 
une obturation etanche du dispositif et une ouverture fiable iors de l'actionnement du 
dispositif. 

10 La presente invention a encore pour but de fournir un tel obturateur qui ne modifie 

pas sensiblement la geometrie du profil de pulverisation du dispositif pendant son 
ouverture. 

La presente invention a egalement pour but de fourni un obturateur qui permet de 
minimaliser la dimension du volume mort et par consequent £vite le besoin d'un amorgage 
15 complexe de la pompe de pulverisation et/ou l'utilisation de pompes speciales qui ne 
seraient pas du type standard. De plus, cela permet de garantir une meilleure protection du 
liquide a distribuer. 

La presente invention a egalement pour but de fournir un obturateur et une tete de 
pulverisation comportant cet obturateur qui soient simples et peut couteux a fabriquer et a 
20 assembler. 

La presente invention a done pour objet une tete de pulverisation pour pulveriser du 
produit fluide a travers un orifice de pulverisation, Iadite tete comportant un canal 
d'expulsion et un obturateur dispose fixement dans le canal d'expulsion en amont dudit 
orifice de pulverisation, ledit obturateur comportant un element d'obturation qui, au repos, 
25 ferme Torifice de pulverisation, et une partie elastiquement deformable supportant ledit 
element d'obturateur pour ouvrir I'orifice de pulverisation, ladite tete.de pulverisation 
comportant en outre un profil de pulverisation, ledit profil de pulverisation etant forme sur 
ledit obturateur. 

Avantageusement, ledit profil de pulverisation comporte un ou plusieurs canaux de 
30 pulverisation. 

Avantageusement, ledit profil de pulverisation comporte une chambre de 
tourbillonnement autour dudit element d'obturateur. 

De preference, ledit canal d'expulsion est sensiblement cylindrique et comporte un 
insert interne creux sensiblement cylindrique, ledit obturateur comportant une partie 
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5ensibleraent cylindrique fixee autour dudit insert, ladite partie elastiquement deformable 
dudit obrurateur formant le fond de ladite partie cylindrique de l'obturateur, ledit profil de 
pulverisation etant form6 sur ladite partie cylindrique et/ou sur ladite partie deformable de 
l'obturateur. 

5 Avantageusemem, ladite partie cylindrique de l'obturateur comporte une pluralite de 

nervures espacees les unes des autres sur la peripheric et defmissant entre elles une pluralite 
de premiers canaux de pulverisation. 

En particulier, lesdits premiers canaux s'etendent verticalement ou obliquement sur 
ladite partie cylindrique dudit obturateur. 
10 Avantageusement, ladite partie deformable comporte une pluralite de projections 

defmissant entre elles une pluralite de seconds canaux de pulverisation et/ou une chambre 
de tourbillonnement. 

De preference, l'obturateur est fixe sur l'insert par une rainure peripherique menagee 
dans la partie cylindrique de l'obturateur qui coopere avec une projection annulaire dudit 
15 insert, de telle sort qu'aucune force de compression n'est exercee par l'extremite superieure 
de rinsert sur la partie deformable de l'obturateur, en position de repos de l'obturateur. 

La presente invention a aussi pour objet un dispositif de pulverisation comportant 
une tete de pulverisation telle que definie ci-dessus. 

La presente invention a aussi pour objet un obturateur tel que defini ci-dessus. 
20 D'autres caracteristiques et avantages de la presente invention apparaitront au cours 

de la description detaillee suivante de Tinvention donnee & titre d'exemple non limitatif en 
regard des dessins joints, sur lesquels : 

- les figures 1 et 2 sont des vues schematiques en perspective de deux exemples de 
realisation d'obturateur selon la presente invention, et 
25 - la figure 3 est une vue schematique en coupe d'une tete de pulverisation du type 

standard selon un mode de realisation avantageux de la presente invention 
comportant l'obturateur de la figure 1. 
En reference aux figures, l'obturateur selon l'invention comporte principalement un 
element d'obturation 9 dispose sur une partie elastiquement deformable 10 de l'obturateur. 
30 L'element d'obturation 9, avantageusement, realist sous la forme d'un pointeau conique, 
est mobile entre une position d'obturation de l'orifice de distribution 7, qui est repr£sente 
sur la figure 3 et une position d'ouverture dudit orifice de distribution 1, Plus 
particulierement, l'obturateur est dispose fixement a i'interieur du canal d'expulsion 5, 6 
d'une tete de pulverisation 1 d'un dispositif de pulverisation de produit fluide, en amont de 
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l'orifice de distribution 7. L'element d'obturation 9, fixe a ladite partie elastiquement 
deformable 10 de l'element d'obturation, est elastiquement sollicite au repos vers sa 
position d'obturation. Lors de ractionnement du dispositif, la pression creee par le produit 
deforme la partie elastiquement deformable 10 de l'obturateur, ce qui deplace l'element 
5 d'obturation 9 de sa position d'obturation a sa position d'ouverture permettant I'expulsion 
du produit a travers l'orifice de distribution. En particulier, ce deplacement de I'organe 
d'obturation 10 se fait axialement en eloignement de l'orifice 7. Ainsi, l'element 
d'obturation de la presente invention est dispose fixement dans le canal d'expulsion en 
amont de l'orifice de distribution et seul l'element d'obturation 9 est deplace de par 

10 l'elasticite de la partie elastiquement deformable 10. Comme visible sur les figures, ladite 
partie elastiquement deformable 10 forme de preference une bride radiale dispose a 
proximite dudit orifice de distribution 7, ladite deformation etant realisee a partir d'une 
pression predeterminee exercee par ledit produit sur ladite partie elastiquement deformable. 
Avantageusement, cette partie elastiquement deformable 10 est realisee en un materiau 

15 elastomere. De preference, l'element d'obturation 9 est realise d'une seule piece ensemble 
avec ladite partie elastiquement deformable 10, le tout etant de preference realise en un 
materiau elastomere. De cette maniere, l'obturateur de l'invention est tres simple k 
fabriquer et peu couteux tout en etant parfaitement fiable et etanche. Bien entendu, tout 
materiau flexible approprie peut etre utilise pour l'obturateur, ou tout au moins pour sa 

20 partie elastiquement deformable 10. 

Selon Tinvention, la paroi de fond de tete de pulverisation 1 est realisee de maniere 
lisse ou plane, et c'est l'obturateur qui incorpore un profil de tourbillonnement. De 
preference, l'obturateur de l'invention a une forme generate similaire a celle de l'obturateur 
divulgue dans le document FR- 2 767 311 qui est incorpore ici a titre de reference. 

25 L'obturateur comporte done une partie sensiblement cylindrique 3, la partie elastiquement 
deformable 10 formant le fond de ladite partie cylindrique 3. 

En reference aux figures 1 et 2, sont repr£sentes deux exemples de realisation d'un 
obturateur selon Tinvention. Dans Texemple de la figure 1, l'oburateur comporte un profil 
de pulverisation a la fois sur la partie cylindrique 3 et sur la partie elastiquement 

30 deformable 10. Ainsi, la partie cylindrique comporte une pluralite de nervures 16 
defmissant entre elles des premiers canaux de pulverisation 6. Ces canaux 6 peuvent etre 
verticaux, comme representes sur les figures 1 et 2, mais ils pourraient aussi etre obliques, 
notamment dans l'exemple de la figure 2, dans lequel il n'y a pas de profil de pulverisation 
sur la partie elastiquement deformable. Sur la figure 1, la partie elastiquement deformable 
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comporte une pluralite de projections 18 definissant entre elles des seconds canaux de 
pulverisation 8 ainsi qu'une chambre de tourbillonnement 19 autour de T element 
d'obturation 9. II s'agit la d'un profil de pulverisation usuel. Bien entendu, le motif du 
profil de pulverisation peut etre quelconque. 
5 Dans Texemple de la figure 2, le profil de pulverisation sur la partie cylindrique 3 de 

Tobturateur peut suffire pour assurer une bonne pulverisation, notamment lorsque Tespace 
entre la paroi de fond de la tete et la partie elastiquement deformable est minimal. 

Dans tous les cas lors de Tactionnement du dispositif et done de Touverture de 
Tobturateur, la geometrie des canaux de pulverisation 6 et/ou 8 n'est pas ou que tres peu 
10 modifiee par le deplacement de Telement d'obturation 9 de sa position d'obturation vers sa 
position d'ouverture. L'obturateur de la presente invention permet done de garantir une 
bonne pulverisation malgre sa presence au niveau de Torifice de distribution. 

Sur la figure 3, on a represents un mode de realisation avantageux de Tobturateur 
selon la presente invention. Dans ce mode de realisation , Tobturateur est fixe autour de 
15 Tinsert 4, a Tinterieur d'une tete de pulverisation 1 de type standard. 

La fixation de Tobturateur sur Tinsert est ici realise au niveau de la partie cylindrique 
3 de l'obturateur, par exemple au moyen d'une rainure annulaire interne 31 coopSrant avec 
une projection laterale annulaire 41 fonnee sur Tinsert 4. De cette manure, aucun contact 
entre Textremite sup£rieure 42 de Tinsert 4 et la partie elastiquement deformable 10 de 
20 Tobturateur n'est necessaire. Ainsi, il n'y a pas de force de compression qui s'exerce au 
repos sur la partie elastiquement deformable, qui ne risque done pas d'etre deformee de 
manure permanente en alterant le profil de pulverisation. 

L'obturateur de la presente invention permet done de fournir les avantages suivants : 
la realisation du profil de tourbillonnement de la tete de pulverisation sur 
25 Tobturateur est tres simple et fiable, et done peu couteuse, 

Tabsence de contraintes de compression sur la parie elastiquement deformable de 
Tobturateur en position de repos empeche une deterioration du profil de 
tourbillonnement pour deformation de matiere et augmente done la duree de vie 
de Tobturateur, de la tete de pulverisation et du dispositif de pulverisation, 
30 - Touverture de Tobturateur ne raodifie pas ou que tres peu la geometrie du profil 

de pulverisation lors de Texpulsion du produit garantissant une parfaite 
pulverisation, 
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Tobturateur est dispose fixement dans le canal d'expulsion, ce qui permet de 
limiter au maximum le volume mort, contrairement aux dispositifs comportant 
un piston mobile a Tinterieur du canal d'expulsion, 

la technologie standard tant au niveau de la pompe que de la tete de pulverisation 
peut etre utiiisee avec la presente invention, ce qui limite fortement les couts 
globaux de fabrication et de montage. 
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Revcndications : 

1. - Tete de pulverisation (1) pour pulveriser du produit fluide a travers un orifice de 
pulverisation (7), ladite tete comportant un canal d'expulsion (5) et un obturateur dispose 
fixement dans le canal d'expulsion (5) en amont dudit orifice de pulverisation (7), Iedit 
obturateur comportant un element d'obturation (9) qui, au repos, ferme l'orifice de 

5 pulverisation (7), et une partie elastiquement deformable (10) supportant ledit element 
d'ob.turateur (9) pour ouvrir l'orifice de pulverisation (7), ladite tete de pulverisation (1) 
comportant en outre un profil de pulverisation, caracterise en ce que ledit profil de 
pulverisation est forme sur ledit obturateur. 

2. - Tete de pulverisation selon la revendication 1, dans laqueile ledit profil de 
10 pulverisation comporte un ou plusieurs canaux de pulverisation (6, 8). 

3. - Tete de pulverisation selon la revendication 1 ou 2, dans laqueile ledit profil de 
pulverisation comporte une chambre de tourbillonnement (19) autour dudit element 
d' obturateur (9). 

4. - Tete de pulverisation selon Tune quelconque des revendications pr£cedentes, dans 
15 laqueile ledit canal d'expulsion (5) est sensiblement cylindrique et comporte un insert 

interne creux (4) sensiblement cylindrique, ledit obturateur comportant une partie 
sensiblement cylindrique (3) fixee autour dudit insert (4), ladite partie elastiquement 
deformable (10) dudit obturateur formant le fond de ladite partie cylindrique (3) de 
Tobturateur, ledit profil de pulverisation etant forme sur ladite partie cylindrique (3) et/ou 
20 sur ladite partie deformable (10) de l'obturateur. 

5. - Tete de pulverisation selon la revendication 4, dans laqueile ladite partie 
cylindrique (3) de l'obturateur comporte une pluralite de nervures (16) espacees les unes des 
autres sur la peripheric et definissant entre elles une pluralite de premiers canaux de 
pulverisation (6). 

25 6.- Tete de pulverisation selon la revendication 5, dans laqueile lesdits premiers 

canaux (6) s'etendent verticalement ou obliquement sur ladite partie cylindrique (3) dudit 
obturateur. 

7.- Tete de pulverisation selon Tune quelconque des revendications 4 a 6, dans 
laqueile ladite partie deformable (10) comporte une pluralite de projections (18) definissant 
30 entre elles une pluralite de seconds canaux de pulverisation (8) et/ou une chambre de 
tourbillonnement (19). 
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8. - Tete de pulverisation selon Tune quelconque des revendications 4 a 7, dans 
laquelle Tobturateur est fixe sur I'insert (4) par une rainure peripherique (31) menagee dans 
la partie cylindrique (3) de l'obturateur qui coopere avec une projection annulaire (41) 
dudit insert (4), de telle sort qu'aucune force de compression n'est exercee par l'extremite 

5 superieure (42) de I'insert (4) sur la partie deformable (10) de l'obturateur, en position de 
repos de Tobrurateur. 

9. - Dispositif de pulverisation de produit fluide, caracterise en ce qu'ii comporte une 
tete de pulverisation (1) selon Tune quelconque des revendications precedentes. 

10. - Obturateur, caracterise en ce qu f il est realise tel que defini dans Tune quelconque 
10 des revendications 1 a 8. 

* * ★ 
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